EZERT
SchwellRzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2024.0423.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Lodige Machine Warburg GmbH

Wilhelm-Lédige-Strafe 1
34414 Warburg
DEUTSCHLAND

-he Spezifikation EN 1090-2:2018
ungsklasse EXC2 nach EN 1090-2

prozess(e) 111 - Lichtbogenhandschweilen
B BENE0.4063) 135 - MAG-Schweien mit Massivdrahtelektrode

1.1, 1.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Thomas Alexander Voigt, IWE geb. am: 09.10.1991
Horst Borrmann, IWE geb. am: 04.09.1964
Thomas Wolff, IWS geb. am: 21.07.1992

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfiillt.

13.09.2024
08.09.2027

siehe Rickseite

stellungsort/-datum Dusseldorf, 13.09.2024 Dipl.-Ing. Gurschke

Derks Leiter der
Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland



Zertifikatsnummer: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2024.0423.001

Bemerkungen:

Anforderungen an Arbeitspriifungen sind nach DIN EN 1090-2 zu beachten.

Allgemeine Bestimmungen

1

Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maRgebenden Betriebsstétte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielféltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

. Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller

kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurlickgezogen, erganzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen Schweifaufsicht;

¢) Einfihrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Priifstelle wird in den angefiihrten Fallen eine erganzende Prifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Prifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.z.d.A.

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland




